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Fase 1: Virtual commissioning e Programmazione

| dati vengono generati e comincia il percorso.
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Virtual commissioning e Programmazione

» Pre-verifica dei componenti.

« Simulazione della movimentazione della macchina o dell’'intero impianto in uno spazio virtuale 3D.
« Ottimizzazione del funzionamento a partire dai singoli processi, verificare errori, etc.

Simulazione di operazioni
manuali, robot, AGV, flusso
dell'impianto e logiche di
funzionamento.
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Verifiche avanzate di Connessione diretta dei software
interferenze meccaniche e con il loro modello digitale
simulazione in 3D. per eseguire la verifica delle logiche
programmate
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Virtual commissioning e Programmazione

Simulazione della linea

Possono essere integrati modelli 3D di macchine, nastri
trasportatori, AGV e riprodotti movimenti degli operatori. E’ quindi
possibile identificare le parti del processo che necessitano un
miglioramento gia nella fase di ideazione della linea, e verificarne
impatto.

Simulazione della logica programmata

Connettendo i dispositivi di controllo come i PLC 0 i
simulatori di cui i tool di sviluppo sono dotati, 'utente
puo verificare il corretto funzionamento nello spazio 3D
virtuale.

Si possono identificare le interferenze meccaniche e i
movimenti dei robot, riducendo notevolmente il tempo
della messa in servizio.
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Virtual commissioning e Programmazione
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Virtual commissioning e Programmazione

Simulazione: Controllo qualita

Prodotto: Motore
¥ 4

Tipologie di ispezioni:

f ' '  Verifica presenza etichetta
- * Numero di pin connettore
* Posizione adesivo
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bﬂq Formati gestiti: 2

PN

FUANE o -.

. *® messe frankfurt

Public Information



Visual software Software basato su testo

Guidato da icone Struttura Script

Programmazione collaborativa Programmazione industriale
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Fase 2. Gestione, monitoraggio e diagnostica

| dati prendono vita, poi collezionati e interpretati.

Drive data
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» Dynamic .‘:
1
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#3 digital twin
Parts
lifetime
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Gestione, monitoraggio e diagnostica

La gestione del cambio formato e delle “ricette”.
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Gestione, monitoraggio e diagnostica

Monitoraggio in tempo reale e prima diagnostica.

3D Monitor in R86TB /)

Real-time monitoring
Oscillograph function

Real time monitoring

p -c\ |

Easy to solve the problem

Analyse without PC
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Gestione, monitoraggio e diagnostica

Drive data
Simulazione di manutenzione e approccio predittivo. "2 Dynamic .::
& model
#5 digital twin
» Calcolare il grado di consumo [%] dei componenti del robot Parts
in base allo stato operativo effettivo (velocita del motore, lifetime C"’:]'l‘Ifi‘\J/fte
stato del carico e altro). model component
|\ % degree of
« Le simulazioni di manutenzione possono stimare il tempo wear
di sostituzione delle parti o il tempo di manutenzione
consigliato. "Visualization" of degree
of wear
* Non sono necessari sensori aggiuntivi o PC, I'analisi €
basata sull’assorbimento dei motori del robot.
* Rileva anomalie o deterioramento dei componenti del robot
come ingranaggi o motori in una fase iniziale.
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Gestione, monitoraggio e diagnostica

Monitoraggio del Sistema - Scada e Dashboard dedicate.

Offiine Emergency stop @ Protective stop @
s . Remaining Time Remaining Time Total Consumption Total Consumption
Asset ID A Battery Remaining h maintenance parts Servo On Time Maintenance Parts Overhaul Parts
Robot Model q —— —
- Accumulated *h 7 N\ 7 \
Controller Model ) /[ \ /
Contr. Serial N = { 0 | ( i : K
ontr. Serial No. \ | \ )
. q* Robot Status: ~ ST@RPED \ / \ )
Controller IP \ / \ /
Contr. Temperature 2
Online
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Asset ID y L@y Battery Remaining h maintenance parts Servo On Time Maintenance Parts Overhaul Parts
Robot Model \ ! T T
- Accumulated *h i \ 4 B §
Controller Model / / \
. B | 17430n [ 18979 22,362% 30,554%
Contr. Serial No. o e T \ \
. obot Status: \ \
Controller IP ' - \ \\.
Contr. Temperature OPERATING / ALL RUNNING
Online
. . Remaining Time Remaining Time Total Consumption Total Consumption
Asset ID Battery Remaining h maintenance parts Servo On Time Maintenance Parts Overhaul Parts
Robot Model 2 ZaE,
Accumulated *h va \\ y N
Controller Model / \ 4 \
- - | *h ) ( *h )
Contr. Serial No. - T RebOESE b=yt .\ / /
obot Status: STARTED
Controller IP | {8 I \ 7 \ /
Contr. Temperature OPERATING / ALL RUNNING
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Gestione, monitoraggio e diagnostica

Monitoraggio del Sistema - Scada e Dashboard dedicate

ANALISI MOTORE

o Potenza 04kwW
Numero pin 8/8
Presenza v
Posizione (x, , c) 713,00 689,00 -6,00
Ispezioni totali -
e Ispezioni conformi 563
Ispezioni non conformi
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Gestione, monitoraggio e diagnostica

Physical Equipment Virtualization Real-Time Data Services
ey | Ore operative KPls
# di pezzi lavorati Asset Structure
’ Tempo residuo prossima History
manutenzione
Velocita Min/max Trends
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Fase 3: Raccolta dati, addestramento ed esecuzione

| dati del processo vengono raccolti e storicizzati.
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Raccolta dati, Addestramento ed esecuzione

Il modello viene addestrato offline con i dati raccolti.

UFFICIO

ANALISI
ANALISI DEI DATI DEI DATI FEEDBACK
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Fase 3: Raccolta dati, Addestramento ed esecuzione

| dati del processo vengono integrati e relazionati per addestrare il modello.
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Parametri macchina:
Velocita di passata, Energia
assorbita.

Specifiche di prodotto:
Altezza, spessore, larghezza.

Condizioni operative:
Temperatura, pressione, vibrazione.
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Raccolta dati, Addestramento ed esecuzione

Una configurazione completa permette di chiudere il loop con il sistema di automazione.

AMIE
'.‘ 'Al'nor.\Auom

S

4

obiettivo

= Controllo qualita

« Manutenzione

predittiva

« Ottimizzazione

predittiva

» Riduzione dei

costi

* Riduzione del

consumo
energetico

Raccolta dati Set di Dati Analisi Offline Analisi Realtime

Sensori g Learning
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Analisi dei dati

Risposta

Monitoraggio

Fa%

| I — |
Monitoraggio

(2]

Visualizzazione

Report
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Ecosistema digitale

Simulazione e diagnosi

<4

Learning dalla

* I simulaizone 3D

Miglioramento Performance e riduzione costi Analisi predittiva in tempo reale

3D flow simulation Offline & Online Analysis

Simulazione
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Artificial Intelligence Assistant
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Learning dai dati

storicizzati I l
Visualizzazione, storicizzazione, analisi
Digital Platform
Connected and fully Custom
SCADA Excellence Operational
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